FRAIPONTS MIKT
OP COMPLEX FREESWERK IN ALUMINIUM

FLEXIBILITEIT EN
PERFORMANTE MACHINES

De firma Fraiponts uit Zonhoven specialiseert zich
in het vijfassig bewerken van complexe en grofe
machineonderdelen van aluminium.

Met het oog daarop werden er in het verleden
meerdere Unisign machines aangekocht. In februari
wordt een nieuwe drieassige machine van het merk
Victor geleverd, die werkstukken tot 2 000 mm in
de x-as kan bewerken. Zeventig procent van de
onderdelen die bij Fraiponts bewerkt worden, is
dan ook tussen een en twee mefer lang.

Door Marcel Cools

FLEXIBEL FAMILIEBEDRUF

De firma Fraiponts is een typisch
familiebedriff, waar infussen de
derde generatie haar intrede heeft
edaan. De eersfe metaal-
werkende ocliviteiten voerde
grootvader René it in opdracht van
de Limburgse mijnen. Toen zoon
Walter in 1990 de zaak overnam,
sloot de ene mijn na de andere en
moest quasi van nul worden gestart
met het vitbouwen van een klanfen-
bestand. Er werd geinvesteerd in
performante computergestuurde
machines, wat al snel werk
opleverde voor de Limburgse
vesfigingen van Bosal en een
beursgenoteerd elektronicabediif.

Internationale klanten

Intussen kan Fraiponts rekenen
op frouwe klanten uit meerdere
Europese landen, zoals Belgié,
NeJ;rlcnd, Frankrijk en Rusland,

maar ook de Verenigde Staten.

De firma is actief in tal van sectoren,
waaronder de elektronica, machine-
bouw, automotive, luchtvaart, de
medische en de aandrijfindustrie.
80% van het werk is freeswerk.

De resferende tijd wordt ingevuld
met draaiwerk.

PERFORMANTE
DRIE- EN VLJFASSIGE
BEWERKINGSCENTRA

"Het is die diversificatie die ons
door de economische crisis heeft
geholpen”, vertelt Davy Fraipons.
"We combineren twee kwc[i)r:iten.
Enerzijds zijn we als familiebedrijf
veel flexibeler dan grote spelers op
de mark; wij kunnen veel sneller en
soepeler inspelen op de vragen van
onze klanten. Anderzijds hebben
we al die jaren in een vitgebreid en
flexibel machinepark geinvesteerd
van drie- en vijfassige bewerkings-

FRAIPONTS IN EEN NOTENDOP
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“We beschikken over een Unipro 5P van Unisign, waarbij het rechtergedeelte vilgerust

TEN HUIZE VAN

e

is met een drieassige bewerkingsmachine; de linkerhelft is een vijfassige machine

machines, die je vaak alleen
aantreft bij de grotere spelers.”

Machines op maat

"Zo hebben we sinds 2007 een
gecombineerde Unipro 5P van
Unisign in gebruik, waarbij het
rechtergedeelie uitgerust is met een
drieassige bewerkingsmachine
waarop confinu aluminium platen
worden bewerkt, terwijl de linker-
helft itgerust is met een vijfassige
machine die altijd klaarstaat om een
complexer werk snel af fe handelen.
We laten onze machines — die er
oan de buitenkant heel standaard
vitzien = dan ook maken naar onze
wensen. Die combinatie van flexi
biliteit en een performant machine-
park maakt ons bijzonder.”

STUKWERK EN SERIES

Bij Fraiponts werken zeven
orLeiders en drie bedienden.

MACHINEPARK

1 Unisign/Univers 4000
1.600 x 600 x 500 mm
1 Unisign/Univers 5
3.000 x 750 x 400 mm
1 Unisign/Unipro 5P
2.000 x 800 x 500 mm
1.200 x 800 x 500 mm
1 Matsuura 800
800 x 550 x 450 mm
1 Leadwell 1000
1.020 x 520 x 500 mm
1 Victot Vcenter
550 x 550 x 460 mm
1 Supermax
900 x 850 x 630 mm
1 Victor Vturn
260 x 380 mm diameter
1 Whacheon
380 x 1.190 mm
1 3D-meetbank Mitutoyo
700 x 1.000 x 600 mm

Overdag wordt er voornamelijk
stukwerk gemaaki, waarbij elke
arbeider een machine bedient.
Vanaf 16 uur fot 23 vur draaien
de machines voor serieproductie.
In die periode zijn nog altiid

drie operatoren aanwezig in het
afelier. "Ons medewerkersteam is
vrij jong”, zegt Davy Fraiponts.
”Vi]gﬁg procent vonV\(wen is fussen
19 en 32 joar. Samen met de
overige meer ervaren medewerkers
levert dat een gemotiveerd en ook
flexibel team op. Bovendien kennen
we onze machines door en door,
wat betekent dat we eventuele
defecten meestal zelf kunnen
oplossen, tenzij er nieuwe onder-
delen nodig zijn."

ALUMINIUM IN DE LIFT

Fraiponts voert draai- en freeswerk
uit in meerdere materialen: staal,
rvs, kunststof en aluminium.
"Daarbij willen we ons in de
toekomst nog meer dan nu
toeleggen op het bewerken van
aluminium”, zegt Davy Fraiponts.
“En dan voornamelijk op het uit
voeren van complexe bewerkingen
op grotere onderdelen op onze
vijffassige machine. Zo maken we
voor een klant vit de medische
indusfrie cruciale precisieonderdelen
die in Zwitserlana worden samen-
gesteld. We krijgen blokken
aluminium aangeleverd van

1.200 mm x 700 mm x 50 mm en
een gewicht van 120 kg. Daarop
moeten heel wat bewergingen
worden uitgevoerd, want als het
machineonderdeel uiteindelijk af is,
weegt het nog amper 25 kg.

Unieke oL)spcnmelhode
i

De bewerkingen verlopen in
meerdere fasen. “Eerst worden
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spanningsvrij gemaakt

de aluminium platen, die niet
volledig vlak zijn als ze toekomen,
spanningsvrij gemaakt. De platen
moeten absoluut viak zijn, want ze
worden nadien niet via de klassieke
klemmethode vastgezet in de
machine. We gebruiken
daarvoor een unieke opspan-
methode, die is onMikEeEjoin
samenwerking met Unisign en
een Nederlandse firma.
Gezien het unieke karakter
kunnen we hierop niet dieper
ingaan. Wel is het zo dat

vit fests is gebleken dat het
vastzetten van de plaat door
middel van deze innovatieve
techniek amper een derde van de
fijd in beslag neemt die nodig is om
een plaat vast fe Klemmen op de
klassieke manier. Bovendien kan er
met een hoger toerental en en
hogere voeding worden gefreesd,
wat resulteert in een hoger
spaanvolume en ons weer meer
fijidwinst oplevert, ferwijl we toch

Je sirikte tolerantiegrens van
1/300e mm nief overschrijden.”

Frezen en kwaliteitscontrole
"Als de plaat vitgeviakt is, wordt ze
omgekeerd en worden de contouren

Het eerst worden de aluminium platen, die niet volledig viak zijn als ze toekomen,

“WE WILLEN ONS
IN DE TOEKOMST
NOG MEER DAN
NU TOELEGGEN
OP HET BEWERKEN
VAN ALUMINIUM”

(Davy FraiponTs)

Noaast het klassieke gebruik van klemmen
maakt Fraiponts gebruik van een inno
vatieve klemtechniek die de productietijd
met een derde vermindert

en één vlak voorbereid. Daarbij ALUMINIUMMARKT WENKT
worden onder andere een poar
gaten geboord. Nadien wordt de
plaat weer omgedraaid en kan het

echte freeswerk beginnen. Als dat

*We ervaren dat er voor dit soort
complexe freeswerk van grofere
aluminium onderdelen nog een
markt is. Zo zegt men ons
dat meer en meer machines
in de toekomst zullen
worden uitgerust met
aluminium Eleppenbclken.
En die markt willen we in
de nabije toekomst graag
nog verder aanboren.
Met het cog daarop wordt
in februari een nieuwe
drieassige freesmachine
van het merk Victor
geleverd, fer vervanging van een
oudere machine met een moximale
lengtecapaciteit van 500 mm.
Ook deze Victor zal worden
omgebouwd volgens onze specifi-
caties. Zo zal de machine werk-
stukken met een lengte van 2 meter
kunnen bewerken. Het gaat om een
investering van 150.000 euro,
die we hopen in fwee jaar fijid
terug fe verdienen. OoL de lucht-
vaartindustrie biedt volgens mij no
heel wat potentieel. Het is dan oo
mijn droom om daarin verder door
te dringen."

afgelopen is, wordt de plaat
afgespoeld en opgemeten

in de meetkamer.

Als het eindproduct beantwoordt
aan de kwaliteitsvereisten, wordt het
per tien in een flighcase ingepakt
en naar Nederland vervoerd ,waar
een voormontage gebeurt. De eind-
montage gebeurt in Zwitserland.”
Van dergelijke aluminium blokken
heeft Fraiponts er intussen al 400
bewerkt. E?erwi]l in het verleden
gemiddeld 14 ton aluminium per
jaar werd verwerkt, is dat aantal
vorig joar gestegen tot 65 fon.”

TEN HUIZE VAN

In het te bewerken alumini;r; onder(;eel
worden er gaten geboord

TOEKOMSTVISIE

“Dat wil echter niet zeggen dat
we ons minder zullen f%cussen op
het klassieke draai- en freeswerk.
Infegendeel, het huidige werk dat
we uitvoeren in opdracht van
machinebouwers, is een eerste
hoofddoel. Uitblinken in het
complexere vijfassige freeswerk

is een tweede doelstelling.”

Avutomatisering

"Wellicht zullen we in de nabije
toekomst nog meer automatiserings-
stappen moetfen invoeren.
Momenteel verloopt het lassieke
freesproces bij kleinere onderdelen
al geautomatiseerd. Als we ook het
vijffassige freeswerk aan de grotere
aluminium blokken willen automati-
seren, dan zal dat nog wel wat
exira investeringen vergen. Al zijn
een aantal van onze huidige
machines daarop al voorzien.

Zo heeft de Victor automatische
deuren vanwaaruit eventueel kan
worden bijgebouwd en zo zijn

de leidingen van de Unisign
machines er al op voorzien om

de automatisering van de machine
verder uit fe bouwen.” O

In een tweede fase worden de aluminium blokken voorbewerkt: de uitgeviakte plaat
wordt omgekeerd en de contouren en één viak worden voorbereid
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Het eindresultaat: van het oorspronkelijke blok aluminium van 120 kilo blijft na het
bewerken nog 25 kilo over
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